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ANTAGE 100

EN. DC fuel transfer pumps.

The brand new DC pump for fuel transfer
features an innovative design and compact size.
It integrates a new level of intelligence that
allows the pump to monitor its operation and
performance.

Technical features:

Vane pump with rotor. Inlets / outlets with hose
end-fitting. Ready for direct connection to the
level switch.

LED for monitoring the operation status.

Local file with memory events.

Pump on board for heavy earthmoving and

off road diesel equipment refueling with tank
capacity more then 400 .

Suitable for earthmoving and off road equipment
conform with tier 4/stage iv that require ultra
low solfur diesel “ULSD” and biodiesel B20

Vertical or Horizontal ports.

NO threated ports.

1"1/4 rotating fittings.

Electrically connection taylored to suite
customer needs.

PERFORMANCE

- Nominal tension 24V DC
- Flow rate up to 100 lpm continuosly

DIMENSIONS

140

RU. Hacocbl nocTosiHHOro ToKa AnA
nepekaumBaHua Tonnmea. Hosenwmin Hacoc
NOCTOAHHOTO TOKa AJIA NepeKayrBaHWA TOMNBaA,
KOTOPbIV NpefCTaBNAET CyLeCTBEHHYI0
MHHOBALMIO C TOYKM 3peHnA An3aliHa 1
KOMMAKTHOro pa3mepa, CO BCTPOEHHOM
VNHTENNEeKTyaslbHON CUCTEMOI Hacoca HOBOro
NOKOMNEeHNA, KOTOPas NO3BONAET CIEAUTL 3a €ro
dYHKUMOHMPOBaHNEM U XapaKTepUCTUKaMM.

TexHnYecKre xapakTepucTuki: Kpbiibyatbii
Hacoc ¢ poTopoM. Bxoabl/BbIxofbl CO LWUTYLIEPOM.
BO3MOXHOCTb HEMOCPEACTBEHHONO COeUHEHNIA
C BblK/toyaTenem ypoBHs. CBeToanos,
oTobparkatowwuii pabouee cocTosHMeE.
JlokanbHbIN paiin c KypHanom cobbITUIA.

Mpon3BoACTBO HACOCOB, MPeAHa3HauYeHHbIX

LA NCNOMb30BaHWA B TAXENbIX MaLUMHaX

ILNA 3eMJIAHBIX PaboT 1 MALUMH NMOBbILLEHHO
NPOXOANMOCTM C EMKOCTbIo 6aka npeBblLwatoLein
400 n.

CoBMeCTMOCTb C MaLUVMHaMM ANA 3eMAAHBIX
paboT 1 MalMHaMK MOBbILLEHHOW
NPOXOANMOCTU, COOTBETCTBYIOLLMX TPEOOBAHUAM
ctaHpaptoB TIER4/STAGE4, ana KoTopbix
TpebyeTcsa An3enbHOe TOMINBO C HU3KUM
cofepxaHuem cepbl “ULSD” n 6uoamsens B20.
BepTuKanbHble 1V ropr3oHTalbHble OTBEPCTUA
Hape3sHble oTBepcTua

CoegunHeHnus 1"1/4

NHauBmayanbHble 3neKTpuyeckme CoeuHeHus
cornacHo TpeboBaHWAM KIMEHTOB

- Pacxog po 100 n/muH
- OyHKLMOHMPOBaHMeE OT UCTOYHMKa 24 B nocT.
TOKa

DE. Gleichstrom-Kraftstoffumfillpumpen.

Eine ganz neue Gleichstrom-
Kraftstoffumfillpumpe, die groBe Innovationen
hinsichtlich Design und kompakter Abmessungen
bietet, integriert mit einer neuen Intelligenzstufe
zur Uberwachung der Vorgénge und Leistungen.

Technische Merkmale: Fligelzellenpumpe

mit Rotor. Eingdnge/Ausgénge mit
Schlauchanschlussstick. Vorbereitung zur
direkten Verbindung mit dem Standschalter LED
zur Uberwachung des Betriebsstatus. Lokale
Datei mit Ereignisspeicher.

Erstanlagen-Pumpe fir schwere Baumaschinen
und Geldndefahrzeuge mit Tankinhalt iber 400
Liter.

Kompatibel mit Baumaschinen und
Gelandefahrzeugen It. Norm Tier 4/ Stage |V, die
ultra-schwefelarmen Diesel “ULSD” und Biodiesel

B20 erfordern.

Vertikale oder horizontale Anschlisse
Gewindelose Anschlisse

11/4 “ Anschlisse

Nach Kundenbedirfnissen personalisierbare
Stromanschlisse

- Durchflussmenge bis 100 |/min.
- Stromversorgung 24 V DC

Upr 10100 l/min

264

GUARANTEE

(P55

IP Protection
Guaranteed

compliance

Guaranteed IP55
protection
Prevents water and
dust entering the
motor.

EMC Test
No interference with
power circuits.

PUMPS

\V

Vibration
test

Vibration Test
Able to resist high
vibrations.

RANGE
PASS A WIDE
D EsgéNOTEOM SEVERITY TEST




up to

100....

(up to 26 gpm)
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TEMPERATURE

FLOW

EN. Solves the problems of in proper use

1. Left running- switches off after 10 minutes

2. Overpressure- detects this overload condition
and stops the pump

3. Dry running- detects this condition and shuts
down the pump

4. Overheating- reduces power and allows
refuellings at a slower rate

5. Full tank- stops when the tank is full

RU. PelueHve ans 3awmTbl OT HENPABUIbHOIO
1cnonb3oBaHNA

1. ABTOMaTUyeckoe BblK/IloUeHre Hacoca Yepes 10
MUHYT

2. 36bITOYHOE AaBneHne: Npu obHapyxeHne
COCTOAHMA N36bITOYHOTO AABNEHNA OCTaHaBINBAET
Hacoc

3. Paborta 6e3 XnaKoCTY: Npy 06HapyKeHre 3Toro
COCTOAHMA OCTaHaBNMBaeT HacoC

4. Teperpes: CH/KaeT MOLYHOCTb 1 NMO3BONIAET
OCyLIeCTBUTb 3anpaBKky ¢ 6onee HU3KOI CKOPOCTbIO
noToka

5. MonHbIl 6ak: B ciyyae 3anonHeHna 6aka, Hacoc
oCTaHaB/IMBaeTcA
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DE. Die Lésung gegen unsachgeméBen Gebrauch

1. Automatische Ausschaltung der Pumpe nach
10 Minuten

2. Uberdruck: erkennt den Uberdruckzustand
und stoppt die Pumpe

3. Trockenbetrieb: erkennt diesen Zustand und
stoppt die Pumpe

4. Uberhitzung: reduziert die Leistung und
ermdglicht das Tanken bei geringem
Durchfluss

5. Tank voll: stoppt die Pumpe bei vollem Tank
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